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Standard Edelstahl

Fine - Pitch - Aperturen mit einem Area Ratio-Wert
von 0,6 sicher und stabil bedruckbar

Verbesserte Wandungsrauheit

Verbesserte Transfereffizienz

Héhere Standzeit durch feinere Materialstruktur
Schablonenunterseite muss weniger gereingt werden
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Standard Edels’rohl

Die um Faktor 20 feinere Kérnung des FINE Grain Materials
ermoglicht einen sehr glatten Laserschnitt und fuhrt zu einem
verbesserten Fullgrad und Ausloseprozess. Rauheitswerte von
nur 1,5 ym werden dadurch erzielt. Die niedrige Rauheit
ermoglicht scharfkantige Lotpastendepots und damit eine
optimale Depotqualitat. Durch die verbesserte
Transfereffizienz sind Aperturen mit einem Area Ratio Wert
von 0,6 sicher und stabil bedruckbar.

Technische Datfen ( Vectorguard )

NEU FINE GRAIN Standard Edelstahl
Kérnung 1-2um 15-25um
Wandungsrauheit 1,5 um 3um
Dickentoleranz 2% 4 %
Area Ratio 0.6 0.66
Materialh&rte 430 (HV) 370 (HV)

FINE GRAIN
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